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Combideck monteras normalt
med den smala toppen uppat.

Plannja Combideck 45

MONTERING & HANTERING






Plannja Combideck 45

Allméanna regler

Leverans och lossning
Lagring och hantering
Stampning vid pldtmontage
Tilldggsarmering
Stdmpning innan gjutning
Betongarbeten

Borttagning av stdmp
Monteringsanvisning

Inféstning

PLANNJA COMBIDECK 45 | 3



Montering och hantering
av Plannja Combideck 45

Allméanna regler

Vid hantering och montering av Plannjas Combideck skalll
de av Arbetarskyddsstyrelsen utfardade anvisningarna
gélla.

Exempel pa séddana ar:

AFS1981:14 Skydd mot skada genom fall
AFS 1981:15 Skydd mot skada genom ras
AFS 1986:3 Byggnads-och anléggningsarbete

Leverans och lossning

Armeringsformarna levereras méttanpassade i buntar om
max 30 st pladtar med en totalvikt av max 1200 kg. Vid le-
verans skall buntarnas mérkning kontrolleras. Varje bunt

ar markt med bland annat féljande:

Ordernummer
Mottagare

Plattjocklek
Beldggningssystem
Antal pl&tar och langder

Lossning b&r ske med truck eller lyft med mjuka
bandstroppar. Forsiktighet maste iakttas for att undvika
tryck direkt mot pléatarna.

Lagring och hantering

Armeringsformarna véger ca 7.5 kg/m och kan i normala
fall hanteras utan speciella lyfthjalpmedel. Lagring av ar-
meringsformarna kan under kortare tid ske utomhus utan
risk for att platarna oxideras och erhéller s.k vitblemma.
For skydd mot véta och nedsmutsning skall de dock
Overtackas. Om armeringsformarna skall lagras langre &n
en manad bor detta ske inomhus i lokal med 1&g fuktighet
och jadmn temperatur.

Stampning vid platmontage

Armeringsformen skall alltid understéttas med bock-
ryggar innan platen betrédds. Om upplagsavstandet ej
Overstiger 4 m kan stdmpning goras efter pldtmontage.
Vid kortare upplagsavstand dn 4 m kan platen betrédas,
men inga andra laster far paforas.
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Tillaggsarmering
Denna armering inldggs enligt konstruktdrens anvis-
ningar.

Stampning innan gjutning

Armeringsformen skall understdttas med bockryggar i
foreskriven omfattning innan gjutning far paborjas. Om
inte annat ar féreskrivet kan féljande bockryggsavstand
tilldmpas:

Bjalklagstjocklek (mm) Bockryggsavstand (m)

100 2,0
120 2,0
140 2,0
160 1,9

180 1,8

200 1,7

220 1,6

240 1,6

260 1,5

Betongarbeten

Betongarbeten utfors enligt gallande normer.
Foéljande anvisningar skall beaktas:

* Fore betonggjutning skall armeringsformen ren-
goras. Detta kan ske genom att spola formen ren
med vatten. Kvarvarande valsolja accepteras efter-
som den inte paverkar den mekaniska vidhaftningen.

+ Betongmassan skall paforas pa saddant satt att
formens deformation begransas. Detta innebér
bland annat att massan skall p&féras fran sa lag hojd
som mgjligt.

+ Betongmassan foérdelas ut jamnt med start 6ver stéd
och i riktning mot faltmitt. | tvérriktningen skall mas-
san utbredas i motsatt riktning mot den i vilken mon-
teringen av formen skett. Detta for att minska risken
for lackage i langsskarvar.

+ Vibrering av betongen skall ske med forsiktighet s
att armeringsformen inte skadas.

+ Nar armeringsformen skall vara synligt underifrén
spolas undersidan ren frén eventuell betongspill
omedelbart efter gjutning.



Borttagning av stimp
Stamp far inte tas bort innan betongen har uppnétt 70%
av foreskriven héllfasthet (ca 1 vecka).

Monteringsanvisningar
+ Platen skall vdndas med den smala flinsen uppat,
se figuren langst ned till hdger.
- Platens tackande bredd & 900 mm.

Skarvning

Armeringsformen skarvas dver upplag genom omlott-
laggning eller utan omlottlaggning.

Omlottlaggning ar att féredra, eftersom man dé inte be-
hover tata skarven mot betonglackage.

Figur 1: Skarvning omlott

30 SKARVNING OMLOTT

FIGUR1

Figur 2: Skarvning utan omlottldggning

Om formplatarna monteras utan omlottlaggning, tatas
skarven med tatningsband eller L-profil. L-profil &r 1amp-
lig nar t.ex platarna mdéter varandra i vinkel.

FIGUR2

TATNINGSBAND

Figur 3 Skarv vid mellanvigg

Armeringsformens upplagslangd fér inte vara mindre an
50 mm. Stérre upplagslangd kan erfordras i vissa fall.
Kollaps far inte intréffa pga att upplaget oavsiktligt for-
skjuts under gjutningen.

FIGUR3 A

KONTINUITETSARMERING

TATNINGSBAND

STODARMERING

Ry &

MIN. 50 mm

Infastning

Armeringsformen fasts mot stommen, och sammanbinds
med varandra bland annat for att:

+ Erhélla en saker arbetsplattform vid montering
och gjutning.

+ Erhalla en stomstabiliserande, styv skiva.

* Pressa fast tatningsband och férhindra betong-
lackage vid gjutning.

Armeringsformen fasts till stommen med minst tva
fastelement i varje platdnde. Eventuellt kan infastning
uteldmnas vid mellanstdd. Exempel pa 1ampliga fastele-
ment ges i nedanstéende tabell.

Underlag Fastelement

Stél Skjutspik @4.5  HILTI ENPH-2-21L15
Byggskruv Typ B 6.3x19

Betong Skjutspik @4.5  HILTI DX-KWIK
Expander HILTI HSAT M6x75
Betongspik SPIKE DL 10 4.8x32

Tré Byggskruv typ A 6.5x50

PLANNJA COMBIDECK 45 | 5



Formplatarnas sidodverlapp sammanbinds med nit AD Figur 5: Avslutning av armeringsform med konsol
68H, 4.8 eller borrande skruv 5.5x19 fz. Léampligt c/c-
avstand, for att erhélla en tat armeringsform &r 500 mm. FIGUR 5 FORMSIDA

SKRUV 6.3X22 C/C 450

FIGUR3 B

COMBIDECK MONERAS MED
SMALA FLANSEN UPPAT

SKRUV 5.5x19 FZ ELLER <
NIT AD68H 4.8 c/c 500

clTA T L-PROFIL
900 , TACKANDE BREDD = 900
A
Formsidor FORMSIDA
Léngs bjalklagets kanter avslutas armeringsformen med SKRUV 6.3X22 G450

hjélp av "Plannja formsida”, se figur 4 och 5.

Figur 4: Avslutning av armeringsform

FIGUR4 FORMSIDA MED DRAGBAND

TATNINGSBAND

\
SKRUV 5.5X19

SKRUV 6.3X22 C/C 450

FORMSIDA MED DRAGBAND
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Haltagningar

Héltagningar formsatts fére betonggjutningen och kan
utféras med hjélp av en tréldda, som tatas mot formen
med tatningsband. For att forhindra fallolyckor skérs
hélet I1ampligen upp efter gjutningen.

Figur 6: Formséttning vid haltagning

FIGUR 6

Tillaggsarmering
Tillaggsarmering kan erfordras i fljande fall:
- For att klara brandmotsténdet.
* Runt hél och l&ngs bjélklagets kanter.
+ Under punktlaster.
- Over stod vid kontinuerliga bjalklag.
+ Sprickbegrénsning.

Upphéngning av undertak och installationer

FORMSKEDET:
| formskedet kan infastningen géras med borrande
skruv i armeringsformen, till exempel BO 5.5x19 fz.

EFTER GJUTNING:
Efter gjutning gors inféastningen med skjutspik eller
expander.
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Plannja (b

Ett telefonnummer till Plannja: 010-516 10 00.
www.plannja.se

Jarnforsen, Box 143, 570 81 Jarnforsen. Tel 010-516 10 00. Fax 0495-501 38.

Uppgifterna i denna trycksak hanfor sig till tiden for publicering och avser att ge en allman véagledning vid anvandandet av produkten.

Reservation gors for andringar till foljd av I6pande produktutveckling samt produktandringar under aret. Angivna uppgifter och data far inte uppfattas som garantier utan sarskild skriftlig bekraftelse.

Kuldrillustrationer i vara trycksaker ar att betrakta som végledande. Begar platprover for korrekt kuldratergivning.
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