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Krympskarv for vajer

Vid krympning av terminal skall 6-kantigt verktyg med innermétt pa 9,5 mm
anvandas. Minsta krympkraft skall vara 53 kN. lg.

Exempel p& maskin och verktyg:
Milwaukee M18 HCCT-201C utrustad med R22 CU 35 krympkaftpaket.

Geometri pa krympkaéftar

1. Terminal rf

2. Vajer 8mm rf

Tryck in vajern (2) i terminalen (1) hela véagen till stoppet. Pressa ihop terminalen med krympverktyget 7 ganger
Se till att inga trddar hamnar utanfor. mellan indikatorlinjerna.

Tryck in nésta vajern hela végen till stoppet. Pressa ihop terminalen med krympverktyget 7 ganger
mellan indikatorlinjerna.
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Kontroll av krympskarv

Efter montage skall kontroll av krympning utforas.

For att verifiera att kompressionen av krympningarna &r tillrédckliga kan ett

skjutmatt alternativt en tolk anvandas.

Minst 2 sidor med métt A i varje krympning (Figur 2, métt D och E) och 1 sida

med métt B (Figur 2, dimension C).

Matt med toleranser
A =11,30 £0,05 mm
B =11,85 +0,05 mm

Figur 1. Tolk

Kontroll

1. Om tolk anvénds maste matten pa méatsparet A och B méatas med
ett métinstrument som kan uppné den erforderliga noggrannheten.
De erhélina métningarna méste ligga inom de toleranser som anges i
inledningen.

2. Kontrollen gérs pa bada sidor av skarven i en kompression.

3. Alla tre sidor av kompressionen méste métas.

4. Matsparet i tolken fors till kompressionen, dar det ska passa,

frén tva olika riktningar till botten av spéret (Figur 3 a och b) och fran
en tredje riktning mellan sidorna av spéret (Figur 4).

5. Vid kontroller maste man vara noga med att samma sida inte

kontrolleras tvé génger, genom att féra métaren till motsatt sida av
den sida som redan matts.

Figur 3a
Matt till sparets
botten, matt A.

Figur 3b Figur 4
Matt till sparets
botten, matt A. matt B.

Matt mellan spéren,

8 Figur 2. Tvérsnitt av
krympning

6. Om kontrollen av den férsta krympningen ger ett misslyckat resultat
kan en annan krymppunkt valjas p4 samma sida av samma forlang-
ningsstycke, dar det godkénda resultatet upphéver det tidigare miss-
lyckade resultatet. Detta beror pa tolkens snéva tolerans och ojamn-
heterna i styckets yta orsakade av den intilliggande krympningen, sa ett
misslyckat resultat av en enda krympning indikerar inte automatiskt att
krympningen har misslyckats.

7. 0m ett godkant resultat erhalls vid en krymppunkt pé bada sidor om
skarven, har krympningen av skarven lyckats och krympterminalen
behdver inte bytas ut.

8. Om ett godkant resultat inte erhalls vid en krymppunkt pé bada sidor

om skarven, har krympningen misslyckats och krympterminalen maste
bytas ut.

Utfért av:




Anvandande

- Kontrollera att montaget pé befintlig taksékerhetsutrustning ar
utfort enligt géllande monteringsanvisning.

- Anvand endast originaldelar fran Plannja.

+ Anslut endast till vajern med en I6pare som &r certifierat for
Plannja vajersystem.

+ Plannja vajersystem ska anvandas som ett fallskydd vid forflyttning
langs géngvag, langs takytan eller vid kortare arbeten. Att hanga i
vajern nér man arbetar pa tak kan skada systemet.

- Anvand inte systemet om det finns négra synliga skador

- Endast en person skall vara ansluten mellan 2 vajerfasten 8t gangen.

+ Anslutning &r INTE tilldten efter den sista konsolen, dven om det
finns en 6gla pé vajern.

+ Se till att PFU matchar kraven i standard EN 361 och att selen inte
har blivit skadad.

+ Anvand endast sakerhetslinor avsedda att anvdndas som PFU.

‘P CERTIFIERAD EE

CERTIFIKATNR: C900083

Den hér produkten har monterats av

Foretag:

Montor:
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Underhall

Plannjas produkter &r héllbara och tillforlitliga att anvénda, garanterat av
det pégdende kvalitetskontroll- och utvecklingsarbetet av Piristeel Oy,
samt av korrekt utférd installation enligt tillverkarens instruktioner.

For att sékerstélla tillforlitigheten och sékerheten hos produkterna
skall en arlig 6versyn av samtliga ingdende enheter samt takytan med
tillhérande underkonstruktion utféras.

Checklista for underh3lisinspektion av Plannja vajersystem:

+ Kontrollera héllfasthet pa alla ingdende komponenter.

+ Kontrollera att alla delar &r fria frdn skador efter ovarsamt hanterande.
+ Kontrollera att vajern &r oskadad.

+ Kontrollera att |6parna &r oskadade.

+ Byt ut skadade eller felaktiga delar omedelbart.

- Anvand endast originaldelar frén Plannja vid byte av skadade delar
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