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Alla data ar beraknade i enlighet med Eurokod 3 och enligt gallande EKS.

Materialegenskaper
Nominell plattjocklek Stalkarnal) Strackgrans Egentyngd Tackbredd
Profil tom (MM) ter (MM) f i (NfMIT?) (KN/m?) B (mm)
Plannja 35 0.50 0.436 S250GD 0.048 1035
0.60 0.540 S250GD 0.058 "

1) Tjocklek vid berékning med hansyn till tolereanser.

Barformaga vid transversallast. Sakerhetsklass 3 Ymo= 1.000 Ym1= 1.000
Nominell Dimensioneringsvéarde? Troghetsmoment??) Dim. vérde for upplagsreaktion
plat- for moment, M, (kNm/m) (mn*/mm) vid upplagsbredd I, R, (kN/m)Y4
tjockl.
Smal Bred Smal Bred Smal Bred MR

toom flans flans flans flans flans flans interaction®
Profil (mm) tryckt tryckt tryckt tryckt tryckt tryckt I.(mm) k S
Plannja 35 0.50 0.69 0.71 91.0 66.0 12.10 12.10 150 1.00 1.25

0.60 1.03 1.01 121.0 88.0 17.70 17.70 150 1.00 1.25

1) Vad galler angiven upplagsbredd .. Vid andra upplagsbredder multipliceras tilldten upplagsreaktion med faktorn k1
dar t ar berakningstjocklek enligt féregdende tabell. Upplagslangden | far sattas <= 200 mm.

‘= Vi, +1250
TN L 1250

2) Plannja 20-105, 35, Sinus 18 och 51 kan fas helperforerade. Tréghetsmoment och dimensioneringsvéarden fér moment raknas da ner med 70%
och dimensioneringsvéarden for uppslagsreaktion med 70%.

3) Tréghetsmoment vid bojning. Anvénds vid deformationskontroll. Vid flerfacksuppléaggning anvands |y, =(2*,+ ksq)/3-

4) R, vid andstod reduceras till halften av tabellvardet om pléten kragar mindre &n 1.5 ggr profilhgjden forbi upplagskanten.

5) Konstanter i interactionformel for moment och upplagsreaktion nar upplagsstod ej anvands.

Profilkonstanter for berékning vid tryck- eller dragkraft

Bruttotvarsnitt Effektivt tvarsnitt
Nominell
plattjocklek  Tvarsnitts- Tréghets- Troghets-  Tvarsnitts- Troghets- Troghets-
tom area A, moment |, radie i, area A moment |, radie iy
Profil (mm) (mn?/mm) (mm?/mm) (mm) (mn?/mm) (mn*/mm) (mm)
Plannja 35 0.50 0.514 104.3 14.25 0.181 441 15.62
0.60 0.636 129.2 14.25 0.269 63.3 15.33
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Barformaga vid skivlast. Sakerhetsklass 3 Ymo= 1.000
Skjuvbuckling Vertikal upplagsreaktion
Nominell Bojning av =k*horisontell reaktion
plattjocklek av flans av liv globalt profilhorn®
tnorﬂ Vf‘ k Vw‘ k Vq. k*l‘2 Vr‘ k
Profil (mm) (kN/m) (kN/m) (KN/m#m?) (kN/m) K, k,?
Plannja 35 0.50 5.7 37.9 53.0 4.5 0.446 0.338
0.60 10.9 58.1 74.0 6.6 0.446 0.338

1) For Plannja 20-105, 35 och 45 galler varden med 1 fastelement/profilbotten. Ovriga profiler enl. figur.

2) For Plannja 20-105 och 45 géller 1 fastelement/profilbotten och 1 fastelement/profiltopp.
For Plannja 35 géller 1 fastelement/profilbotten och 2 fastelement/profiltopp. Ovriga profiler enl. figur.

3) For Plannja 20-105, 35 och 45 géller 1 fastelement/profilbotten. Ovriga ska ha 2 fastelement/profilbotten. Vid lasning av
overflans enligt figuren langst till hdger behdver bojning av profilhdrn ej kontrolleras.

Vasentliga- och Funktionstoleranser enligt SS-EN 1090-2

Bestandighet

Korrosivitetsklass for respektive belaggningssystem:

Korrosivitets-
klass Utomhus Inomhus
1 viz viz
c2 Viz** + 25 um viz
3 vfz + 25 pm fargbelaggning vfz + 25 pm fargbelaggning
ca vfz + 50 pm fargbelaggning, AZ185 vfz + 50 pm fargbelaggning, AZ185
C5-1 Beddms fran fall till fall Beddms fran fall till fall
C5-M Kontakta Plannja Kontakta Plannja

* tomhus rekemmenderas 25 pm fargbeldggning.
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Dimensionerande barférmaga (kN/m2) enligt Eurokod

Max rek. Spéannvidd (m)
t (mm) spéannvidd 1,5 1,8 2,1 24 27 30 33 36 39 42 45
0,50 2,72 Last 245 1,70 125 096 0,76 061 051 043 036 0,31 0,27
Def=spv/200 1,58 091 057 039 027 020 0,15 0,11 0,09 0,07 0,06
fack 0,60 3,14 Last 359 249 183 1,40 1,11 090 0,74 062 053 046 0,40

Def=spv/200 2,10 122 0,77 051 036 026 0,20 0,15 0,12 0,10 0,08

0,50 3,21 Last 203 150 1,15 091 0,74 061 051 043 036 031 0,27
2 Def=spv/200 444 257 162 1,08 0,76 055 042 032 025 0,20 0,16
fack 0,60 3,70 Last 299 220 169 133 1,08 09 0,74 062 053 046 0,40

Def=spv/200 591 342 2,15 1,44 1,01 0,74 055 043 0,34 0,27 0,22

0,50 3,25 Last 246 182 140 1,11 090 0,75 063 053 045 0,39 0,34
3 Def=spv/200 3,41 197 124 083 059 043 032 025 0,19 0,16 0,13
fack 0,60 3,75 Last 361 267 205 163 133 1,10 093 0,78 0,66 0,57 0,50

Def=spv/200 454 263 166 1,11 0,78 057 043 033 026 0,21 0,17

Last Barférmaga vid last mot platen. Upplagsbredd = 50 mm
Def=spv/200 Last vid deformation spv/200
Max rek. spv  Den spdnnvidd(m) som ger deformationen spv/90

fér en linjelast 1,0 kN/m ogynnsamt placerad tvérs profilen.

Vagg stal | 35
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